“XPEL

PROTECTIVE FILMS TECHNISCHES DATENBLATT

XPEL ULTIMATE - STEINSCHLAGSCHUTZFOLIE GLANZEND MIT SELBSTHEILENDER OBERFLACHE

XPEL ULTIMATE™ ist eine zum Patent angemeldete Hochleistungs-, selbstklebende aliphatische Polyurethanfolie. Sie wur-
de zum Schutz von Automobillack und anderen Oberflaichen gegen Steinschlagschdaden und Kratzer entwickelt. Sie verfiigt
Uber ein auBergewohnlich gutes Dehnverhalten zur einfachen Montage und somit ist die Montage von Oberflachen an
einem Stlick moglich. XPEL ULTIMATE™, eine Folie mit niedriger Oberflaichenenergie, ist weniger anfallig gegeniiber Fle-
ckenbildung und besitzt eine hohe Widerstandsfahigkeit gegen Umwelteinfliisse und behalt ihren hohen Glanzgrad. Durch
besondere Elastomer-Polymere in der klaren Oberflachenbeschichtung, kdnnen kleine Kratzer auf der Oberflache ,heilen”
und somit behdlt die Folie das frisch folierte Erscheinungsbild ohne stédndiges Polieren. XPEL ULTIMATE™ ist mit einem klaren
Acrylkleber versehen, welcher auf einer Vielzahl von Oberflachen haftet.

0.5 mils (0,013 mm)
6.0 mils (0,152 mm)
1.6 mils (0,040 mm)
3.0 mils (0,076 mm)

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN STANDARDWERTE MASSEINHEITEN TESTMETHODEN
Haftwerte : :
Anfangshaftung : 400 : N/M
Normalzustand 700 N/M PETC- 1
Nach Alterungstest Hitze : 700 : N/M
Nach Alterungstest Wasserimmersion 700 N/M

Nach Alterungstest Beschleunigte Bewitterung : 700 ] N e

Glanz >96 % Glanz bei 20° DIN-EN ISO 2813
Alterungstest (Optik)
Hitze : <2.0 : AE : 16 Tage bei 80° C
Wasserimmersion <2.0 AE 400 Stunden 40° C
Xenon Bewitterung <2.0 AE 3000 Stunden
Bewitterung auf3en : <2.0 : AE : 1 Jahr 45° sudliche Ausrichtung
Widerstand kochendes Wasser : <2.0 : AE : 2 Jahre 5° stdliche Ausrichtung

bestanden /
nicht bestanden

Mechanisch : :

Bruchfestigkeit : >15 : MPa

Modulus <0,1 % ASTMD638-95
Bruchdehnung ] 2200 e, e e

Losungsmittel Test : :

Wasser- und Seifenspritzer : <2.0 : AE :

Séurespritzer <20 AE 24 Std. Verweildauer

Salzwasserspritzer : <2.0 : AE : bei Zimmertemperatur

Benzin : <20 : AE :

Motorol : <2.0 : AE
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TECHNISCHES DATENBLATT

Schutzfolie fiir die Verwendung auf original lackierten glanzenden oder matten Fahrzeuglacken.

Insbesondere flir gefahrdete Bereiche am Fahrzeug wie Stof3stangen, Motorhauben, Kotflligel, Spiegel, Schweller, Ladekanten. Die Ver-

wendung fiir andere Bereiche ist eigenstdandig zu prifen.

Allgemeine Hinweise:

« Alle XPEL Folien sind waschstraBenfest, warten Sie jedoch min-
destens 48 Std. nach der Installation bis zur ersten Fahrzeugwa-
sche.

« Beim Verwenden von Vorspriihreinigern und Dampfstrahlgeraten
sollten Sie vorsichtig vorgehen. Ein Mindestabstand von 80 cm
muss eingehalten werden. Der Wasserstrahl darf nie direkt auf die
Folienkanten gerichtet werden.

« Entfernen Sie leichte Verschmutzungen mit unserem Universal-
reiniger (Art.-Nr. 22610).

« Hartnackige Verschmutzungen kénnen mit Insektenentferner
oder Isopropanolalkohol entfernt werden. Bitte beachten Sie,
dass es sich dabei um aggressive Reiniger handelt, die nach der
Anwendung mit Wasser abgesplilt werden miissen. Derartige Ver-
schmutzungen sollten jedoch immer, sobald wie mdglich entfernt
werden, um den Einsatz scharfer Reiniger auf ein Minimum zu
reduzieren.

- Um den Oberflachenglanz zu erhalten, verwenden Sie auf der
Folienoberflache mindestens alle drei Monate
XPEL Wachsversiegelung (Art-Nr. 21580) nach der Fahrzeug-
wasche.

- Sollten leichte Kratzer in der Folie sein, heilen diese innerhalb von
20-30 Minuten ab einer Temperatur von 22 C° von selbst. In kalte-
ren Klimazonen, oder um den Prozess zu beschleunigen, kénnen
Sie ca. 50 C° heif3es Wasser auf die betroffene Folie gieRen.

Verabeitungshinweise:

« Der zu beklebende Untergrund muss frei von Staub, Fett und
anderen Verunreinigungen sein, die die Klebkraft des Materials
beeintrachtigen kénnen.

- Bei lackierten Untergriinden darf nur auf unbeschadigtem
Originallack verklebt werden.

Bei Nachlackierungen und/oder beschéadigten Lackierungen
Ubernimmt der Anwender alle Risiken beim Verkleben und beim
Abldsen der Folie.

- Verarbeitungstemperatur: mind. 15 Grad, optimal 22-23 °C
- Temperaturbestandigkeit: -40 - +90 °C

- Breite: max. 1,52 m Breite - Andere Breiten auf Anfrage

+ Nassverklebung: XPEL Montagegel / neutrale Seifenldsung

+ Alkoholmischung: Zur Verstarkung der Haftung bzw. ausspilen
von Gelresten an den Kanten.
Max. 30 % Isopropyl-Alkohol (99 %) + 70 % destilliertes Wasser.
Optimal 20 % Isopropyl- Alkohol (99 %) + 80 % destilliertes Wasser.

« Erforderliche Lagerungsbedingungen:
15 °C bis 25 °C, relative Luftfeuchtigkeit von 50 %.

» Max. Lagerungszeit:
2 Jahre im geschlossenen Originalkarton.
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